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Beschreibung

Die Irfindung betrifft cine Leckdichimasse und daraus hergestellte Leckdichuitted fiir die Abdichung von Leckugen
im allgemeinen und speziell fiir die Abdichiung von Leckagen an Tanks. Anlagen, Fissern und Rohren mit Inhalten, die
als GefahrstolTe eingestult sind.

Mehr als 1.000 registrierte Gefahrstoffunfille ercignen sich jithriich auf den StraBen der Bundesrepublik Deutschland.
Hinzu kommen die vielen, nicht erfaBten. kleinen Schadenstille sowie die Unfiille auf der Schiene, den Binnenschifl-
fahntsstraBen, an den Fernleitungen und in den Betricben.

In der Regel werden die SofortmaBnahmen bei solchen Unfillen, wie Abdichtungen, Aullangen und Umniliillen, von
der Feuerwehr durchgefiihrl. Firr diese Einsiitze steht der Feuerwehr eine besondere Ausriislung, die in der Regel suf Ge-
fahrgutgeritewagen (GG-G) verlastet sind, zur Verltigung.

Die bestehenden Abdichiungsprobleme un leckgeschlagenen Tanks, Behiltern und anderen Anlagen werden haupl-
sichlich mit pneumatischen Dichtkissen, pacumatisch und/oder mechanisch wirkenden Bandagen sowie nit Keilen und
Pfropfen bewiltigt.

Pneumatische Leckdichtkissen werden um cinen leckgeschlagenen Tank gebunden und anschlieBend mit PreBlufit aul-
geblasen, Hierdurch wird das Dichtkissen an das T.eck gepreBt und es soll zu cinem Abdichten kommen. Allerdings bie-
ten diese Kissen vicle Nachieile. So wird fir Bereitstellung und Einsatz viel Zeit und Personal bendtigt. Bei einemn Ge-
fahrstoffeinsatz. muB dieses unter Vollschutz. arbeiten.

Hierdurch werden schnell die personellen und materiellen Moglichkeiten ciner Feuerwehr iiberlordent. Zudem sind die
Dichileistungen nicht immer befriedigend und un schlecht zuginglichen Sicllen wic Drehgestelien, Ventilen oder bei um-
gestiirzten Fahrzeugen ist cine Verwendung nichl moglich. Bei scharfen RiBkanten kann es zudem zu einer Beschidi-
gung der Luftkammern kommen, wodurch das Dichtkissen unbrauchbar wird.

Dic Verwendung von Keiten und Plroplen hat den Vorieil, duB sie oft in Verbindung mit Dichthanf, Bleiwolle oder
dhnlichem schoell und wirksam eingesetzt werden kénnca. Thr Linsatz, ist auch dort méglich. wo Dichikissen und Ban-
dagen nicht einzusetzen sind. AuBerdem kunn jede Griliche Freiwillige Feuerwcehr gegebenenfalls cine schnelle Abdich-
tung vornehmen,

Die Gblichen Keile oder Pfropfen haben jedoch den Nachteil, daB sie oft nicht absolut dichten und gegeniiber vielen
Stoffen nur eine begrenzte Standzeil aufweisen. Dicsen Nachieil versucht man, zumindes! fiir Pfropfen durch Kunststoff-
pfropfen aus Polyethylen auszugleichen, die ihrerseits wegen der Elasiizitil und Tine Anwendungsschwierigkeiten ver-
ursachen. Zudem kommi s beim mechanischen Einbringen eines Keils hiufig zu ciner Aufweitung und damit weitcren
Schiidigung des Tunks oder Gebindes,

Die Aufgabe der Frfindung besteht in der Schaffung einer Leckdichimasse und daraus hergestellter Teckdichrmiuel,
die eine einlache und wirksame Ahdichiung von Leckagen erlauben,

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe durch eine T.eckdichimasse aus einem thermoplastischen oder reaktiven Kunsi-
stoll oder Kunsistofiblend oder aus einer Mischung aus einem thermoplasiischen oder resktiven Konststofl oder Kunst-
stoflblend und einem oder mehrerer niedermolekularer reaktiver und nichi reaktiver Stoffe gelost, wobei die T.eckdic-
miasse beim Einbringen in das Leck leicht verformbar so der Geometrie des 7u verschlicBenden Teckes anpaBbar ist und
nach frithenstens 30 s aber hchstens nach 120 min hochviskos und schlieBlich fest wird.,

Das aus der erfindungsgemiiBen Teckdichtmasse hergestellte Leckdichunitel besteht aus der Leckdichimasse sowie
gegebenenfalls aus einem weiteren Kérper. :

In einer Austihrungsform der rfindung besteht die Teckdichtmasse aus einem thermoplastischen Eihylen-Ocien-Co-
polymer, z. Bsp. Engage 8400, Fa. Dow Chemical Co. Dieser Kunststoff besitz eine niedrige Glastemperatur. Wird er
tiber scine Glastemnperatur erwirmit, konimt es zum Erweichen. Bei einer ausreichend hohen Temperatur von 65°C-70°C
wird der Kunsisioff plastisch verformbar. Je nach Temperatur kann der Grad der Verformbarkeit variiert werden, von
hochviskos bis fliissig. Auflgrund der schlechten Winmeleitfdhigkeil des Kunsistofles ist die Zeil, dic die Leckdichtnrasse
7um Abkihlen und Verfestigen bendtigt hierbei so groB, dabl eine problemlose Einbringung in die Tecksielle moglich
wird.

Prinzipicell ist jeder thermoplastische Kunsistoff, jedes Blend thermoplastischer Kunsistofie sowie jedes thermoplasti-
sche Copolymer geeignel als Dichimaterial. Aus praktischen Griinden sollen aber nur solche Kunsistofle verwendel wer-
den, die cinc niedrige Glasiibergangstemperatur besitzen, so daB sic am Linsalzon mis cinfachen Mitieln wie HeiBluftpi-
stolen oder Gasbrenner zum Erweichen gebracht werden kdnnen, Weitere Beispiele [iir gecignete Kunsistolle sind Poly-
olefine und Olefincopolymere wie 1.ow Density Polvethylene (I.DPE), ein Ethen-Acrylsiiure-Copolymer (Handclsname
Luvax, BAST AG) oder ein F.Ihylen-Bulylucrylal-Acrylsiiurc-(}()pulymcr (Handelsname Lucalen, BASF AG).

Fiir dic Anwendung bei Gefahrstoffen muB die Teckdichtmasse chemikalicnbesiindig scin. Das als eckdichtmasse

“eingesctzie thermoplastische Ethyvlen-Octen-Polymer ist inen gegen Siiuren, Basen, Laugen, aliphatische Kohlenwasser-

stoffe, Alkohole u. a. In aromatischen Kohlenwasserstoffen quillt es auf. Die Leckdichimasse aus thermoplastischein
Ethen-Acrylsiure-Copolymer quillt nicht in aromatischen Kohlenwasserstoften. .

Uberraschenderweise hat sich gezeigt, daB bereits cin einfacher thermoplastischer Kunststoff wie das Ethyien-Ocicn-
Copolymer schr gute Anwendungscigenschaften und Dichtleistungen bei der Teckahdichtung bictet. In einer vorteilhaf-
ten Ausgestaltung der Erfindung ist der als Leckdichtmasse verwendete Thermaptast mit Mauleinsiureanhydrid oder
Acrylsdure copolymerisiert oder geptropft. Dics kann auch in cinem Reaktivextrusionsschritt erfolgen. Dicser Schritt er-
hiht die Adhision des Polymers, was dic Dichtleistung verbessert. Die Pfropfung oder Copolymicrisation kann auch mit
anderen iiblichen Comonomeren erfolgen.

Eine weitere Verhesserung besteht darin, die thermoplastische Teckdichimasse mit cinem Paraffinél, Silikondl, aiak-
tisches Polypropylen, Polyisobutylen oder einem anderen bekannien Weichmacher zu verblenden. Diese Weichmacher
senken die Glasiibergangstemperatur und damit die Erweichungsicmperatur der T eckdichtmasse. Dies erieichiert dic An-
wendung. In cinem Sonderfall kann der Weichmacher auch cin Mulcinsiurcanhydrid-funktionaliserics Polyisobutylen
sein (Handelsname PIBSA: BASF AG). Durch die Maleinsiureunhydridgruppe besitzt der Weichmacher nchen weich-
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machenden Eigenschatien zudem die Fihigkeit, die Adhision der Leckdichimasse zu erhdhen. Auch andere Weichma-
cher, die die Adhision erhéhen, sind in diesemn Zusammenhung denkbar,

Cine weitere Modifizicrung der Erfindung besteht darin, daB der als Leckdichimasse verwendete Thermoplast mit ei-
nem Trialkoxysilan oder Triucetoa ysilan gepfroplt oder copolymerisiert ist. Diese Leckdichtmasse ist vernetzbar und da-
durch besonders chemikalienbestindig,

Eine thermoptastische Leckdichunasse kann nun auf die fir Thermoplasie iblichen Methoden wie Extrusion, Kalun-
drieren, SpritzguB, Thermoforming. oder einen BlasformprozeB in eine lir die Anwendung geeignete Form gebracht
werden. ITierbei kunn es sich 7. B. um extrudierte Stringe, Platten, Folien, Fasern. Viiese handeln. oder um sprilzgegos-
senc, Plropfen. Keile oder Blocke. Aufgrund der Verarbeilungsmoglichkeit kdnnen aber auch Komplizierie Geometrien
durch SpritzguBiechniken bzw. Thenmolorming hergestellt werden, .

LrfindungsgemiiB konnen die Leckdichtmassen auch aus reaktiven Kunststoffmassen bestehen, Reaktive Kunststoff-
massen sind im allgemeinen aus einer Priipolymermischung niederer Viskositiit cusamnmnengesetzt, welche chenischie
Gruppen beinhaliet, die bei einer Reaktion zu ciner Molmassenerhéhung und Ketienvernetzung fiihren. Reakiive Leck-
dichtmassen werden, bei Mehrkomponentensystemen nach Verriihren der zur Reaktion kommenden Komponenten, in
dic Leckstelle eingebruchi. Da sie in diesem Zustand fortubar sind, passen sie sich dabei ideal dem Leck an. Durch die
Reaktion kommi es dann zu einer Verfestigung und 7u ciner Aushinung der Leckdichimasse.

In einer Ausfithrungsform besticht die reakiive Leckdichtmasse aus einem Silikonkautschuk (2. Bsp. Siluplast (Dutex
GmbH & Co. K(G)) und einer Aktivatorpaste (7. Bsp. Optosil Xantopren, Bayer AG)). Nach Verrithren der Komponenten
wird die so hergestellie Leckdichtinasse in das Leck eingebrachl. Hier hiirtet sie innerhalb weniger Minuten aus. )

In ciner weiteren Aufiihrungsform besteht die Leckdichtmasse aus einer glasfaserverstirkien Polyesterharzmischung .

(Nigrn Glusfaserspachicl, Inter-Union) und einemmn peroxidischen Hiirter. Nach Vermischen der Spachtetmasse mit 2%
Harter wird die so hergestellie Leckdichtmasse in das Teck eingebracht. Tier hiirtet sie in 4-7 min aus.

Weitere reaktive Kunststoffmassen konnen als Leckdichtmasse verwendet werden. Beispiele sind Leckdichtmassen
auf Basis von Epoxidharzsystemen, oder Polyurcthanmischungen. Bei reaktiven Systemen ist darauf zu achien, daB dic
Zeit zum Aushiirien optimal eingestellt ist, d. h. genug Zeit zum Einarbeiten bleibl, gleichzeitig aber nuch kurzer Zeil die
nétige mechanische Festigkeit gegeben ist, dem hydrostatischen Druck der Behiilinisfussigkeir standzuhalten. Dies ist
bei einem Zeitraum von 30 s-120 min gegeben,

Leckdichtmassen kénnen in Form von extrudierten Stringen, Platien, Folien, Fasern, Vliesen, oder spritzgegossenen
Plropfen, Keilen oder Blécken direki zum Abdichten von Leckagen cingesetzt werden. Vorieilhaft ist aber hiiufig der
Einsatz eines Leckdichimittels, d. h. der Kombination einer Leckdichrmasse und eines weiteren Kérpers.,

Beispiele fiir ein solches Leckdichimive! sind:

unimanielie Keile aus Holz oder Kunstsioflr
- beschichtete Fasermatten und Binder
- Ausgelegie Blindsticke zum Abdichten von AnschluBsiutzen
- Dichiringe
- Uberwurfmintel zum Abdichien von AnschluBstuizen und Rohrenden
- ausgelegte Rohrschellen zum Abdichten von Lecks an Rohren

Bei reaktiven Teckdichtmassen erfolgt im allgemeinen die Auftragung der Leckdichtmasse auf den Kérper nach der
Vermischung der reaktiven Komponenten, d. h. die Tertigung des Leckdichimintels erfolgt unmiltetbar vor dem Einsatz,

Bei thermoplastischen I eckdichtmitteln kann die Kombination von Teckdichimasse und leckdichimittel zu cincm be-
lichigen Zeilpunkt erlolgen. Durch die vielzihligen Verarbeitungsmisglichkeiten konnen Leckdichtminel aul uner-
schicdliche Weise hergestellt werden, Ummantelte Keile und Pfropfen konnen zum Beispiel durch $pritzguB hergestelh
werden. Durch die gleiche Technik kdnnen Rohrschellen mit Leckdichimassen ausgelegl werden.

Durch die Herstellung von Leckdichtmitteln wird dic prakiische Anwendharkeit der Teckdichimassen erweitert und
verbessert. Durch die Verwendung cines ummanteiien Keils kann ein groBes Leck schnell sbgedichiet werden, d. h. die
Einsatzzeit kann verkiirzt werden. Zudem wird die mechanische Stabilitit der Abdichiung durch den Kern des Keils cr-
hisht. Eine ausgelegie Rohrschelle kann leicht um ein Rohr gelegt werden. Der Schellenmaniel erhéht wiederam die me-
chanische Stabilitat. Durch Verbesserung bekannier Dichtkérper wie Keil oder Rohrschelle wird zudem die ‘lrainings-
phase liir den Verbraucher verkiirzt und die Gefahr der Fehlverwendung verringen.

Wihrend reaktive Teckdichimassen bereits formbar sind und erst durch die chemische Rcukiion erhinen, sind ther
moplastische Leckdichimassen fest und miissen durch Erwinmen plastisch gemacht werden. Dies kann erfolgen durch:

- HeiBBwasserbider
~ HeiBlufigebliisc
- Gasbrenner

- Ofen

- Heizplatien

- Heizpistolen

In einer vorteilhafien Ausgestaltung der Erfindung sind die Kérper der Leckdichtmintel, wice Keile, Platten, Robrschel-
len mit einer Heizquelle, zum Bsp. Heizspindeln ausgestatet, so dafB sic selbsidndig erwirmen und so in einen cinsatz-
Tihigen Zustand gebracht werden kénnen.

Anhand nachfolgender Ausfishrungsbeispicle wird die Ertindung niher crlduien.
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Ausfihrungsbeispic] 1
Leckdichtmasse aul Basis eines Thernmoplast

Als Modellsubstanz fiir eine thermoplastische Leckdichunasse wurde Engage 8200 und Engage 8400 (Dow Chemical
Co)) eingeselzt, .

Der in Granulaiform gelicferte Kunststoflt wurde in cine rechieckige Metalliorm gegeben und in einem Trocken-
schrank bei 170°C zu einer Plaite mit den MaBen 500 mm x 300 mm x 3 nun vergossen,

Ausfihrungsbeispiel 2
Leckdichtmusse auf Basis eines modifizienien Engage 8200 odder Engage 8400

Als Modellsubstanz. fiir die Modifizierung wurde ein Maleinsidureanhydrid-modifizierter Weichmacher (Handelsname
PIBSA, BASE AG) verwendel,

Ein Tihen-Okten-Copolymer wurde mir einem Maleinsiureanhvdrid-funkiionalisierten Polylsobutvlen in einem Bra-
bender-Batchkneter bei 120°C und 80 U/nin solange geknetet. bis das Blend homogen war. Dic einzelnen Ansiitze sind
der Tabelle 1 zu entnchmen. Die Ansitze wurden mehrmals durchgefiinrt.

Materialbezeichn | Engagetyp Engage (g PIBSA (g)
ung
V1 8200 36 4
v2 8200 30 10
V3 : 8200 25 |15
V4 8400 36 ' 4
Vb5 8400 30 10
Die Blends wurden in cine rechteckige Form gegeben und in cinem Trockenschrank bei 170°C 7u einer Platte mit den

MabBen 500 mm x 300 mm x 3 mm vergossen.
Ausfishrungsbeispiel 3
Teckdichimasse auf Basis cines mit Malcinsiureanhydrid-modifizierten Engage 8400

Maleinsiureanhydrid wurde von Aldrich bezogen, DITBP von Peroxid Chemie GmbH.

35 g ngage 8400, 0.7 g Maltinsiiureunhydrid. und 0.035 g DBIHP in 3 ml Acelon werden vermischi und der Master-
batch in einen Brahender bei 160°C gegeben. Die Rezktionsmischung wird 30 min geknetet, dann wird der modifizieric
Stoff entnommen. Der Versuch wird mehrimals wiederholl, Dann wird die Leckdichimasse in eine Form gegeben in ei-
nem Trockenschrank bei 170°C zu ciner Platie mit den MaBen 500 mm x 300 mm x 3 mm vergossen.

Ausfithrungsbeispicl 4
Beschreibung des Behilters, an welchem dic Praxistests durchgefiihn wurden

7um Test der verschiedenen Dichtmaterialicn und Dichtkérper wurde ein Pulverléschanhinger P250 mit cinem D-An-
schlulstiick modifizient. Durch Schleifer, Schaeidbrenner und Brechwerkzeuge wurden Lecks in den Mante! des Kessels
gebrachi. Hierbei wurde unterschieden zwischen Rissen und konkaven Teckagen (Trichterleckagen). Zudem wurde eine
Dichtung des Kessels entfernt, um den VerschluB von Haarrissen zu simulieren. Uber cinen 10 m langen D-Schlauch
wurde der Kessel mit Wasser befiillt und mit Driicken von bis zu § bar ( gemessen am Schlauchanfang) heautschlagt.

Ausfihrungsheispiel 5

Dieses Ausfithrungsbeispiel beschreibt die Abdichtung eines Taarrisses mit einer Leckdichtmasse, heschrichen in
Austihrungsbeispiel 2.

Eine Plaite mit einem Weichmachergehalt von 25% wurde 20 Striingen (80 tnin x 200 mm x 3 mm) zerschnitten. Ein
Strang wurde mit einer TeiBlutipistole erhitzt und mit cinem Plastikspatel bzw. Metallspachtel um einen simulierten
Haarri} gedriickt. Zur Verhinderung der Adhiision der Dichimasse an dem Werkzeug wurde dieses it Silikon-Antihafi-
spray vorbchandelt. Beim Befillen des Kessels mit Wasscr ist der HaarmiB bis zu cinem Druck von 2 bar dichi.
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Dieses Ausfihrungsbeispiel beschreibt die Herstellung eines keilformigen Dichunittels unter Verwendung einer ther-
moplastischen Dichimasse nach den Ausfihrungsbeispiclen 1 bis 3,

Line Platte aus Engage 8200 wurde mit ciner 1leiBluttpistole zum Trweichen gebracht. Fin Holzkeil wurde mit der
verformbaren Platte umnwickelt. Tlierbei wurde daraul geachtel, daf8 der Kunstsiofiantel Gberall gleich dick ist. Am
oberen stwmpfen Ende des Keils wurde ein Wulst aus der Leckdichtmasse geform.

Analog wurden Keile uus einer modifizierten Leckdichimasse aus Anwendungsbeispiel 2 und 3 hergestetlt.

Auslihrungsbeispicl 7

Dieses Anwendungsbeispicl beschreibt die Verwendung eines keilionuigen Dichumitiels aus Ausflihrungsbeispiel 6.
Die Dichtmasse besteht aus Engage 8400.

Ein keilférmiges Dichtmitiel wurde mit einer HeiBlufipistole erhitzi. Der Kunsistoffmantel wurde weich und formbar.
Der so vorbereitete Keil wurde mit Muskelkralt in ¢in Trichierloch in dem Testanhiinger gedrickt. Dus Wandmateriul
war trocken. Durch Kneten wurde der weiche Mantel nachtriglich an die Geometrie des Loches angepaBit. Nach Erkalten
wurde der Tank mit Wasser befillt. Bis zu einem Druck am MeBgeriit von 2 bar wur das Leck abgedichtet.

Auslithrungsbeispiel 8

Dieses Beispiel zeigt die Verbesserung der Dichtleisiung, wenn ein keilformiges Dichtritiet besiehend aus einem
Holzkeil und einer modifizierten Dichtimasse eingeseizt wird, gegeniiber Ausfithrungsbeispic! 7.

Ein keilformiges Dichuniltel bestehend aus einem Holzkeil und einer modifizierien Dichtmasse (Engage 8400 und 25
Gew.-% PIBSA) wurde mit einem HeiBluftpisiole crhitzi bis zum Erweichen der Dichtmasse, Danach wurde das Dicht-
mitiel in ein Trichterloch geschoben, Das Wandmaterial war feucht. Durch Kneten wurde der Mantel der Form des To-
ches angepaBt. Die Haftung zum Metall war dabei sehr gut. Der Behiilier wurde gefiillt und mi1 5 bar abgedriickt. Das
Leck war vollkonumnen abgedichiet.

Ausfiihrungsbeispiel 9

Dieses Beispicl beschreibl eine weitere Anwendungsimethode (i cine thermoplastische Dichimasse.

Der Kessel aus Ausfihrungsheispicl 4 wurde mit einem Druck von 1 bar heaufschlagt. Wasser spriihie hierbei in ho-
hem Bogen aus allen Téchern. Ein Sirang einer Dichimasse aus Auslithrungsbeispiel | (Durchmesser 3 cm) wurde in ei-
nem siedenden Wasserbad erhitzt. Der so verformbar gemachie Strang wurde auf einen Rif gelegt. Durch den Strang
wurde ein Keil 1.5 em tielin das Leck gedriickt. Durch anschiieBendes Knelen wurde der Strang der Geomelnie des Ris-
ses besser ungepaft. Das Leck konnie komplett ahgedichict werden, Bei 3 bar kant es zu keinem Austrelen von Wasser,
Selbst bei 5 bar hiel der Keil im Leck. Es kum zu keiner Leckaufweitung durch das Einbringen des Keils.

Auslihrungsheispiel 10

Dieses Ausfiihrungsbeispiel zeigl die besscre Tafiung einer modifizierlen thermoplastischen Dichimasse sus Ausfiih-
rungsbeispie! 2 gegeniiber ciner Dichtmasse aus Ausfithrungsbeispiel 1.

Analog Beispiel 9 wurde der Kessel mit einemn Druck von 1 bar beaulschlagt. Tin Strung (3 om Durchmesser) aus
Ausfithrungsheispiel 2 (Engage 8400, 25 w1% PIBSA) wurde mit einer HeiBlufipistole erhiizi. Der so verformbare

Strang wurde auf cinen RiB gelegt. Durch den Strang wurde ein Keil 2 cm tief in das Leck gudriickt. Durch anschiieBen-

des Kneten wurde der Strang der Geometrie des Risses besser angepaBit. Das Teck konnte komplett abgedichiet werden,
Selbst bei § bar hielt der Keil im Leck. Bs kam zu keiner eckautweitung durch das Tinbringen des Keils. Selbst bei die-
sem Druck war der Keil absolut dicht. Dies zeigt die verbesserte Haftung des PIBSA miodifizierien Blends auf dem Me-
Lall.

Ausfihrungsheispiel 11

Dieses Ausfiihrungsheispiel beschreibt die Verwendung ciner thermoplastischen Leckdichimasse aus Ausfithrungs-
beispiel 1 zusammen mit Holzkeilen zur Abdichiung eines linglichen Risses unterschicdlicher Breite.

In eine senkrechte PreBspanplatte wurde ein RiB von 15 cm Linge und ciner variierenden Breite von $ mm- 30 mm
mil ciner Stichsige gesigt. Eine Platte aus Ausfihrungsheispiel 1 wurde halbiert und cine Hilfie mit ciner HeiBlufipi-
stole zum Erweichen gebracht. Danach wurde die Dichtmasse an den Rif angedriicki. Mit Holzkeilen wurde die Masse
schlieBlich in den Ril} gedriickt. Die Holzkeile verblieben dabei im RiB und preBien auf diese Weise die Leckdichmasse
gegen dic RiBwandung. Es wurde such Leckdichtmasse von den Holzkeilen durch den Rifs gedriickt. Nach Erkahien der
Leckdichtmasse wurden die Holzkeile entfernt und die Teckdichtmasse aus der PreBspanplatte gezogen. Es konnie he-
obachiet werden, daB die Teckdichimasse sich in den Zwischenriumen zwischen den Holzkeilen befand. Bei einem
wirklichen Teck hite sie auch hier abgedichter.

Ausfithrungsbeispiel 12
Teckdichimasse auf Basis eincs Thermoplasts mit die Adhision erhohenden Gruppen

Als Madellsubstanz. fiir eine thermoplastische Dichimasse mit die Adhision erhéhenden Gruppen wurde ¢in Ethylen-
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Acrylsidurecopolymer verwendet (Luvax, BASF).
Der in Granulutform gelieferte Kunststoll wurde in cine rechteckige Metallform gegeben und in einem Trocken-
schrank bei 170°C zu einer Platte mit den MaBen 500 mm - 300 mm - 3 mm vergossen.

Auslihrungsbeispiet 13

Dieses Ausfihrungsbeispicl zeigt dic Verwendung einer thermoplastischen Dichtmasse mit die Adhiision erhdhenden
Gruppen,

Analog Beispiel § wurde der Kessel mit einem Druck von 1 bar beaufschlagt. Ein Strung (3 cm Durchmesser) aus
Ausfihrungsbeispiel 12 wurde mit einer HeiBlufipistole erhitzt. Der so verformbare Strung wurde auf cinen RiB gelegl.
Durch den Strang wurde ein Keil 2 cm tief in das Leck gedriickt, Durch anschlieBendes Kneten wurde der Strang der
Geometrie des Risses besser angepuBt. Dus Leck konnte komplet abgedichtet werden. Selbst bei 5 bur hictt der Keil im
Leck. Es kum zu keiner Leckaufweitung durch das Einbringen des Keils. Selbst bei diesem Druck war das Teck absolut
dicht. Dies beweist die gute Haftung einer Leckdichimasse bestehend aus einem Thermoplasten mir die Adhision erhi-
henden Gruppen., )

AuslGhrungsbeispiel 14

Dieses Beispiel beschreibt die Verwendung einer reakliven Leckdichtmasse in Verbindung mit einen Korper zur Ab-
dichtung eines L.ecks an einem Rohr.

Als Modellsubstang iir eine reaktives Leckdichtmasse worde 3 Silaplast (Datex Gmbll & Co. KG) zusammen mit Ak-
tivatorpaste Optosil Xantopren (Baver AG) verwendel. Als Kérper wurde eine Schlauchschelle verwendet,

Der Silikonkautschuk wurde mit Aktivatorpaste vennengt und auf die Backen der Schiauchschelle gesirichen (1 cm
Lage). Dic so priparicrte Rohrschelle wurde um ein Rohr gelegt und festgedriickt. Hierbei quoll die Teckdichtmasse
zwischen Schlauchschelle und Rohr heraus. Durch Verstreichen und Andriicken konnte cine verbesserte Abdichiung er-
reicht werden. Das Rohr wurde mit Wasser gefiillt und mit 2 bar Druck beaufschlagt. Es kam zu keinem Ausiriir von
Wasser un der Dichisiclle,

Austihrungsbeispiel 15

Dieses Beispiel beschreibt die Verwendung einer reaktiven Leckdichimasse in Verbindung mit einern Kérper zur Ab-
dichtung eines Tecks an einem Rohr. :

Als Modellsubstany. liir cine reaktive Teckdichtmasse wurde Nigrin Glasfaserspachicl (Inter-Union) verwendel. Als
Kérper wurde eine Schlauchschelle verwendet,

Die Glasfaserspachtelmasse wurde mit der beigefiglen Aklivatorpaste vermengt und aul die Backen der Schiauch-
schelle gestrichen (1 ¢m TLage). Die so priparierte Rohrschelle wurde um ¢in Rohr gelegt und fesigedriickt. Hierbei quoll
die Leckdichimasse zwischen Schlauchschelle und Rohr heruus. Durch Verstreichen und Andriicken konnie cine verbes-
seric Abdichtung erreicht werden. Nach Aushirten wurde das Rohr mit Wasser gettllt und mit 2 bar Druck beaufschlagt.
Tis kam 7u keinem Austritt von Wasser an der Dichtsielle.

Patenianspriiche

1. Leckdichimasse besichend aus einem thermoplastischen oder reaktiven Kunsistoll oder KunsistolTblend oder
aus einer Mischung aus einem thermoplastischen oder reakiiven Kunsistoff oder Kuaststoffblend und cinem oder
mehrerer niedermolekularer reaktiver und nicht reakliver Stofle, die bei Einbringen in das Leck verfonmbar und an
die Geomelrie des zu verschlieBenden eckes anpaBbar ist und dic nach frithensiens 30's aber hichsiens nach
120 min hochviskos und schlieBlich fest wird.

2. Leckdichtmasse nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. daB der thermoplustische Kunsistoff ein Polvethvlen
niederer Dichie (1LDPE) oder ein Ethylen-Octen-Copolyiner oder ein Fihylen- Acryisiure-Copolymer oder ein
Ethylen-Acrylsiure-Butylacrylat-Copolymer ist.

3. Leckdichmasse nach Anspruch 1 und 2. dadurch gekennzeichnel, daB der Thermoplast mit Acrylsiiure oder Ma-
leinsdureanhydrid gepfropfi oder copolymerisiert ist.

4. Leckdichimasse nach Anspruch 1-3, dadurch gekennveichner, daB die thermoplastische Leckdichtmasse mit ci-
nem Weichmacher geblendet ist.

5. Leckdichtmasse nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Weichmacher ein Silikond! oder Paraffini!
oder ataktisches Polypropylen oder niedermolckulares Polyisohutylen oder ein Malcinsiurcanhydrid-modifizicres
Polyisobutyien ist.

6. Leckdichimasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Teckdichimasse aus einem glasfaserver-
stirkten Polyesterharz. und einem Hirter besteht, dic vor Anwendung gemischt werden.

7. Leckdichtmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dic Leckdichtmasse aus cinem Silikonkau-
tschuk und einer Akrivatorpasic besteht, die vor Anwendung gemischt werden.

8. Teckdichimirtet bestchend aus ciner Leckdichtmasse nach einem der Anspriiche 1 bis 7 und gegebenenfalls ei-
nem weticren Korper,

9. Teckdichtmittel bestehend aus einer Teckdichimasse nach einem der Anspriiche 1 bis 5 in Form von Stringen,’
Platien, Folicn. Fasern, Viicsen, oder Pfropfen, Keilen oder Blocken und gegebenentalls cinem weiteren Kérper.
10. Leckdichimittel nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichner, daB der Korper cin Keil oder Plroplen oder
cinc Schlauchschelle oder cine Platic oder cin Mantel ist und dic Leckdichtmasse den Kérper cin- oder mehrscitig
oder allseitig umschlieBi.
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1. Leckdichunittel nach einem der Anspriiche 8 bis 10. dadurch
aulweist.

Al

gekennzeichner, duB der Korper eine Heizquelle
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